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JOB 522P LAB JOB 523P LAB
MIG / NO GAS MMA TIG MIG / NO GAS MMA TIG

Welding current range 10 - 200A 10 - 160A 10 - 200A 10 - 200A 10 - 160A 10 - 200A

Duty cycle 40°C - EN 60974-1
200A - 25% 160A - 30% 200A - 30% 200A - 25% 160A - 30% 200A - 30%
140A - 60% 130A - 60% 140A - 60% 140A - 60% 130A - 60% 140A - 60%

Open circuit voltage 85V 85V
Ø Wire Spool 200 - 300 mm 200 - 300 mm x 2
Mode MAN / SYN MAN MAN MAN / SYN MAN MAN

Wire

Steel ø 0,6 - 0,8 - 1,0 mm _ _ ø 0,6 - 0,8 - 1,0 mm _ _

Inox ø 0,8 - 1,0 mm _ _ ø 0,8 - 1,0 mm _ _

Al.Mg ø 0,8 - 1,0 mm _ _ ø 0,8 - 1,0 mm _ _

Al.Si ø 1,0 mm _ _ ø 1,0 mm _ _

Cu.Si 3 ø 0,8 mm _ _ ø 0,8 mm _ _

Cu.Al 8 ø 0,8 - 1,0 mm _ _ ø 0,8 - 1,0 mm _ _

Flux cored ø 0,9 - 1,2 mm _ _ ø 0,9 - 1,2 mm _ _

Electrodes
Rutile _ ø 1,6 - 4,0 mm _ _ ø 1,6 - 4,0 mm _

Basic _ ø 2,0 - 4,0 mm _ _ ø 2,0 - 4,0 mm _

TIG torch electrode _ _ ø 1,6 - 4,0 mm _ _ ø 1,6 - 4,0 mm

Input voltage  1 ph - 230V - 50/60 Hz
Installation power 6,0 kW
Fuse 25A

Wire feeder 4 rollers 4 rollers x 2
Dinse 25 mmq
Torch connection Euro
Weight –~ 30,0 kg 42,5 kg
Dimensions 790 x 400 x 790 mm 860 x 560 x 1000 mm
Features MIG
Pulsed welding ● ● Torch 2
Double pulsed welding (PULSEx2) ● ● Torch 2
Synergic welding ● ●
Manual welding ● ●
Potentiometer torch Autosetting Autosetting
Double Torch _ ●
Wire loading ● ●
Purge ● ●
SD Card reader ● ●
Pregas - Postgas ● ●
2T/4T ● ●
Spot / Stich ● ●
Burn back Adjustable Adjustable
Hot Start Adjustable Adjustable
Wire approach speed Adjustable Adjustable
Features MMA/TIG
Hot Start (MMA) Adjustable Adjustable
Arc Force (MMA) Adjustable Adjustable
Anti-sticking (MMA/TIG) ● ●
Tig Lift (TIG torch with gas valve) ● ●
Thermostatic Protection ● ●
Version
Power source + accessories 249500 249600

For others accessories and consumables: Catalog WE01 pag.57  JOB 522-523 LAB
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Optionals JOB 522P LAB - 523P LAB

010374
Spool Gun 
180A 6m Euro (Tyco)

010372
Potentiometer Torch
180A 3m (Tyco) Po
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000217
Kit MMA
DS/20

010825
TIG Torch 140A 4m
(order also adapter 010820)

010820
Adapter
25/50 mm2

JOB P Серія
Зварювальний апарат інверторного типу з MIG Pulse 
мікропроцесорним управлінням для MIG / MAG, також для 
використання дроту NO-GAS, та можливістю роботи MMA та TIG DC.
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JOB 522P - 523P 
Wire welding with PULSED current
essential for the welding of thin thicknesses, to avoid deformation and weld breaks.
MIG BRAZING program
useful in bodywork for MIG brazing of galvanized sheets at low temperature, it avoids the sublimation of the 
zinc that protects the steel from corrosion.
Two MIG torches  (JOB 523P LAB)
it allows to have two wire spools ready for welding two different materials; the typical choice in
bodywork is to use SG2 and Cu.Si3 (or Cu.Al8) for repairs on carbon steel and galvanized sheet.
SPOOL-GUN torch
optional, thanks to the 6m cable it allows to work at longer distances from the power source;
the wire spool on the gun avoids any feeding problem, therefore it is 
a good option to weld with a soft wire like aluminium.

4 WELDING PROCESSES
-	 synergic MIG / MAG
	 specific welding programs for carbon steel, aluminium, stainless steel, copper-silicon
	 and copper-aluminium wires.
-	 manual MIG/MAG
	 manual adjustment of welding parameters starting from a basic program.
-	 MMA
	 adjustment of welding current, ARC-FORCE and HOT-START.
-	 TIG DC Lift
	 Lift start to limit tungsten inclusions in the welded joint, manual adjustment of welding current,
	 good for all metals, except aluminium.
Fine adjustment
many welding parameters can be modified by the operator based on specific needs.
Welding programs
it is possible to save a program with the optimal setting of the welding parameters suitable for a recurring 
application and recall it later.

Supplied accessories

JOB 523P LAB 

2 MIG Torches
180A 3m (010234)

Cable with earth 
clamp

Wire guide roller
Ø 0,6 Fe
Ø 0,8 Fe

MIG Torch 180A 3m
(010234)

Cable with earth 
clamp

Wire guide roller
Ø 0,6 Fe
Ø 0,8 Fe

Supplied accessories

JOB 522P LAB 



JOB 523P LAB

JOB 522P LAB

ø 200 mm

ø 300 mm Spool Gun1+1

 200 mm
 300 mm

 200 mm
 300 mm

Spool Gun

+1

1+1

MULTI
TORCHES

1 Ph

BRAZING

SYNERGIC

MIG
PULSE

MIG
MAG

NO
GAS

MMA

TIG
LIFT

TP

FAN

JOB 522P - 523P 

JOB 523P LAB 

JOB 522P LAB 

Automotive
Light carpentry
Maintenance

Оператор може змінювати багато параметрів зварювання на основі конкретних потреб.
Програми зварювання

Приладдя, що поставляється в комплекті

Приладдя, що поставляється в комплекті

MIG Пальник 180A
 3m (010234)

2 MIG Torches 
Пальник 180A 3m
 (010234)

Кабель з 
клемою 
заземленя

Кабель з 
клемою 
заземленя

Прижимний 
ролик Ø 0,6 Fe
Ø 0,8 Fe

Прижимний 
ролик Ø 0,6 Fe
Ø 0,8 Fe

Зварюваня MIG Pulsed
необхідний для зварювання тонких товщин, щоб уникнути деформацій і розривів зварних швів.
Програми MIG BRAZING
використовується для кузовів для забезпечення пайки MIG з оцинкованих листів при низькій 
температурі, він дозволяє уникнути сублімації цинку, що захищає сталь від корозії.
Два MIG пальники  (JOB 523P LAB)
це дозволяє мати дві дротяні котушки, готові до зварювання двох різних матеріалів; типовим вибором в 
роботі є використання SG2 та Cu.Si3 (або Cu.Al8) для ремонту стальних та оцинкованих деталей.
SPOOL-GUN пальник
завдяки 6-метровому кабелю він дозволяє працювати на більшій відстані від джерела живлення; 
подача дроту в пальник дозволяє уникнути будь-яких проблем із подачею, тому це хороший 
варіант зварювання м'яким дротом, як алюміній.
4 зварювальні процеси
- synergic MIG / MAG
 спеціальні програми зварювання для використання дроту зі сталі, алюмінію, нержавіючої сталі, 
мідно-кремнію та мідно-алюмінію.
- ручний MIG/MAG
 ручне налаштування параметрів зварювання, починаючи з базової програми, можливість для індивідуальних 
налаштувань. 
- MMA
 регулювання зварювального струму, ARC-FORCE та HOT-START.
- TIG DC Lift

Точне налаштування та регулювання

можливість збереження індивідуальних налаштуваннь з оптимальними налаштуваннями параметрів зварювання, придатних для періодичного 
застосування, та використати її в подальшій роботі.

 Контактне запалювання дуги дає можливість комфортно почати процес TIG зварювання з вольфрамових включень у зварювальному шві , 
ручне регулювання зварювального струму, підходить для всіх металів, крім алюмінію.
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JOB P Series
Inverter technology power sources controlled by microprocessor 
for MIG/MAG with conventional and PULSED current,
NO-GAS wire, MMA and TIG DC welding.

JOB 522P LAB JOB 523P LAB
MIG / NO GAS MMA TIG MIG / NO GAS MMA TIG

_ _ ø 0,6 - 0,8 - 1,0 mm
_ _ ø 0,8 - 1,0 mm _ _

Al.Mg ø 0,8 - 1,0 mm _ _ ø 0,8 - 1,0 mm _ _

Al.Si ø 1,0 mm _ _ ø 1,0 mm _ _

Cu.Si 3 ø 0,8 mm _ _ ø 0,8 mm _ _

Cu.Al 8 ø 0,8 - 1,0 mm _ _ ø 0,8 - 1,0 mm
_ _ ø 0,9 - 1,2 mm _ _

_ ø 1,6 - 4,0 mm _ _ ø 1,6 - 4,0 mm
_ ø 2,0 - 4,0 mm _ _ ø 2,0 - 4,0 mm
_ _ ø 1,6 - 4,0 mm _ _ ø 1,6 - 4,0 mm

~

_ ●

2T/4T ● ●

Tig Lift (TIG torch with gas valve) ● ●
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000217
Kit MMA
DS/20 2

Діапазон сили струму 10 - 200A 10 - 160A 10 - 200A 10 - 200A 10 - 160A 10 - 200A
200A - 25% 160A - 30% 200A - 30% 200A - 25% 160A - 30% 200A - 30%

Робочий цикл 40°C - EN 60974-1
140A - 60% 130A - 60% 140A - 60% 140A - 60% 130A - 60% 140A - 60%

Напруга холостого ходу                                                              85V 85V
Ø Котушки 200 - 300 mm 200 - 300 mm x 2
Режим MAN / SYN MAN MAN MAN / SYN MAN MAN

Дріт

Сталь ø 0,6 - 0,8 - 1,0 mm _ _

Inox ø 0,8 - 1,0 mm

_ _

Флюсовий             ø 0,9 - 1,2 mm
Електроди
Рутилові

_

_

Базові
TIG torch електрод

Вхідна напруга 1 ph - 230V - 50/60 Hz
Потужність приладу                                                                                                                           6,0 kW
Запобіжник 25A

Ролики для дроту 4 rollers 4 rollers x 2
Роз'єм                                                                                                                                                           25 mmq
Підключення до пальника Euro
Вага    – 30,0 kg 42,5 kg
Розміри                                                                                    790 x 400 x 790 mm 860 x 560 x 1000 mm
Особливості MIG
Імпульсне зварювання ● ● Torch 2
Подвійне імпульсне зварювання (PULSEx2) ● ● Torch 2
Електронне регулювання                                                               ● ●
Ручне зварювання ● ●

Очищення ● ●
SD Кард-рідер ● ●
Pregas - Postgas ● ●

Spot / Stich ● ●

       Антиприлипання електроду (MMA/TIG) ● ●

Термостатичний захист ● ●
Варіанти постачання
Апарат+приладдя* 249500 249600

Додаткове приладдя для JOB 522P LAB - 523P LAB

010372
Потенціометрний 
пальник 180A 3m 
(Tyco)

010820
Адаптер
25/50 mm

010825
TIG пальник 140A 4m
(необхідний також 
перехідник 010820)

Регулятор пальника Автоматичне налаштування                             Автоматичне налаштування    
Подвійний пальник
Подача проволки ● ●

Burn back                                                     Регульований            
Hot Start                                                                                                                                                  Регульований             
Швидкість подачі дроту                                                                                                                   Регульована     
Особливості MMA/TIG
Hot Start (MMA)                                                     Регульований             
Arc Force (MMA)                                                    Регульований                                                           

010374
Пальник з 
катушкою
180A 6m Euro (Tyco)

fea5
Печатный текст
Реквізити компанії:
ТОВ "Торговий Дім СТС"
IBAN UA573253650000002600101745712
ЄДРПОУ 34242178, Р/р 2600101745712 в  ПАТ "КРЕДОБАНК" 
МФО 325365
ІПН 342421726581, № свідоцтва 36125292
Вул.Зоряна 22, с. Святопетрівське, Києво-Святошинський 
район, Київська область
Тел: (044) 200-50-71, факс 200-50-72
E-mail:s_sts@metagroup.com.ua ,  www.metagroup.com.ua




